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Zadanie 1

Operacje technologiczng polegajaca na wyznaczeniu na powierzchni pétwyrobu srodkow
i okregow kot, osi, obrysow warstw przewidzianych do obrébki i wykreslania rozwinie¢
elementdéw konstrukcji stalowych z zachowaniem wymiarow wskazanych na rysunkach
warsztatowych nazywamy:

A. Trasowaniem,

B. Wymiarowaniem,

C. Gieciem,

D. Pitowaniem.

Zadanie 2

Do narzedzi pomiarowych nalezg:
A. Katownik, liniat krawedziowy, rysik, promieniomierz,
B. Przymiar kreskowy, suwmiarka, mikrometr,
C. Gtebokosciomierz, liniat krawedziowy, katownik,
D. Szczelinomierz, ptytki wzorcowe, poziomica.

Zadanie 3

Do narzedzi skrawajgcych wieloostrzowych zaliczamy:
A. Pilnik, przecinak, skrobak,
B. Pilnik, wiertto, gwintownik, frez, rozwiertak,
C. Rysik, punktak, przymiar kreskowy,
D. N6z tokarski, pilnik, gwintownik, skrobak.

Zadanie 4

Materiat stosowany na korpusy tokarek to :
A. Stal,
B. Stal konstrukcyjng niestopowg o niskiej zawartosci wegla,
C. Aluminium i jego stopy,
D. Zeliwo.

Zadanie 5

Operacje technologiczng polegajacg na przywroceniu pierwotnych ksztattow materiatom
znieksztatconych nazywamy:

A. Falowaniem,
B. Prostowaniem,
C. Zwijaniem,

D. Cieciem.



Zadanie 6

Na zamieszczonym obok rysunku znajduje sie:

A. Korpus, wat, tozysko toczne, pokrywa,
B. Koto zebate, sworzen,
C. Piasta kota pasowego, wpust, tozysko slizgowe,
D. Klin, smarowniczka.
Zadanie 7

Na rysunku przedstawiono:
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Koto zebate o zebach skosnych,
Koto pasowe,

Przektadnie zebata,

Koto zebate o zebach daszkowych.



Zadanie 8

Na rysunku przedstawiono nastepujgce tolerancje ksztattu:
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A. Tolerancja liniowosci i ptaskosci,
B. Tolerancja osiowosci i walcowosci,
C. Tolerancja réwnolegtosci i ptasko$ci,
D. Tolerancja prostopadtosci i wspotosiowosci.
Zadanie 9
Symbol MAU oznacza:
A. Wiertarke stotowa,
B. Katomierz uniwersalny,
C. Frez palcowy,
D. Suwmiarke.
Zadanie 10

Na rysunku watka wymiary tolerowane, to:
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A. B 2,0; 0,5x45°,
B. ¢20h8, ¢15h6,
C. A4, 58/M,

D. Ra 0,8.



Zadanie 11

Na rysunku watka powierzchnia do utwardzania powierzchniowego przez hartowanie
ma srednice:

A. ¢25,

B. ¢18,

C. $20h8, ¢15h6,

D. M20x1.

Zadanie 12
Wartos¢ chropowatosci powierzchni nieoznaczonych wynosi:
A. Ra 0,38,
B. Ra 3,2,
C. RS,
D. R2.
Zadanie 13

Rozpoznaj przedstawione na rysunku narzedzia skrawajgce:

Wiertto krete, rozwiertak maszynowy, rozwiertak Srubowy, rozwiertak staty,
Rozwiertak: zdzierak, o zebach prostych, o zebach srubowych, nastawny,
Rozwiertak maszynowy, rozwiertak, wiertto z chwytem walcowym, rozwiertak
nastawny,

Frez z chwytem stozkowym, 3 frezy z chwytem walcowym.
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Zadanie 14

Ponizszy rysunek przedstawia:

A. Imadto maszynowe,
B. Imadto slusarskie,
C. Imadto reczne,

D. Imadto kowalskie.

Zadanie 15



Na ponizszym rysunku przedstawiono:

Mitutoyo

mikrometr i suwmiarke uniwersalng z odczytem elektronicznym,
mikrometr i suwmiarke zaopatrzona w zegarek elektroniczny,
uniwersalne narzedzia traserskie,

mikrometr i gtebokosciomierz.
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Zadanie 16

Narzedzie stuzgce do rozwiercania otworu przedstawia:
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Rys a,
Rys. b,
Rys. c,
Rys. d.

A.
B.
C.
D.

Zadanie 17

Ktory z ponizszych rysunkoéw przedstawia operacje prostowania?

Rys. 1

A. Rys a,
B. Rys. b,
C. Rys. c,
D. Rys. d.
Zadanie 18

Rozwiercanie otworéw wykonujemy w celu:
A. Pogtebienia otworu,



B. Zwiekszenia $rednicy,

C. Uzyskania duzej doktadnosci oraz gtadkosci powierzchni,
D. Uzyskania otworu przelotowego.

Zadanie 19

Toczenie wykanczajgce pozwala uzyskac:

A. Powierzchnie o duzej doktadnosci wymiarowej i matej chropowatosci,
B. Powierzchnie o ksztatcie stozka,

C. Powierzchnie o duzej chropowatosci,

D. Powierzchnie o bardzo doktadnych wymiarach.

Zadanie 20

Na rysunku tokarki sruba pociggowa oznaczona jest cyfra:
3 7 18 2 4] 13 4 4 26 19 4

A. 5
B. 10,
C. 15,
D. 20.

Zadanie 21

Na rysunku tokarki skrzynke posuwéw oznaczono cyfra:
A 1,

B. 29,
C. 8,
D. 3.



Zadanie 22

Gtéwna krawedz skrawajgca oznaczona jest cyfra:
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A. 1,
B. 2,
C. 3,
D. 5

Zadanie 23

Szczeki do pomiaréw zewnetrznych oznaczono cyfra:
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Zadanie 24

Ponizszy rysunek przedstawia:

A. Wat korbowy silnika dwucylindrowego,
B. Wat korbowy,

C. Wat maszynowy,

D. Wat korbowy silnika czterocylindrowego.



Zadanie 25

Ponizszy rysunek przedstawia:
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A. Tor wyscigowy,

B. Linie montazowa,

C. Przenosnik wateczkowy,
D. Fragment okragtego stotu slusarskiego.

Zadanie 26

Z zamieszczonych danych technicznych pity tarczowej wynika, ze minimalna dlugosc¢
ucietego elementu wynosi:

Wazniejsze wielkoSci techniczne BTC 50:

Srednica pily tam-czowejt = 1@ 425 @ 500 mm
Maksymalny wymiar cigtego materiaiu
o*kia‘glego 150 180 mm
kwadratowego 2 140 170 mm
Minimalny wymiar cietego materiatu .
okraglego 35 Erg
kwadratowego _ 3
Predkoéci obrotowe pily : 9; 12,5; 18; 25 obr/min
Predko$ci posuwu narzedzia regulowane : -
bezstopniowo : 0_-‘82% mm/min
Minimalna dilugo$¢ podania mm
Maksymalna diugo§é podania 500 11“:!1";1
Moc silnika napedu tarczy 03 35
Ciezar obrabiarki 18
A. 150 mm,
B. 35 mm,
C. 10 mm,

D. 9 mm.



Zadanie 27

Sprawnos¢ pary tozysk tocznych wg tabeli wynosi:

Rodzaj przektadni Zamknigta | Otwarta

Walcowa przekladnia zebata * 096098 092:094
Stozkowa przekladnia zgbata * 0951097 | 091:093 |

Przektadnia planetarna I-st * 0,90 -0,95
Tst * | 0851090 -
Przekladnia slimakowa
niesamohamowna Z =1 0,65-0,70 0,50+ 0,60
=2 0,70+0,75 0,60:0,70
Z=4 | 0,85-090
- samohamowna  Zy;=1 0,4 03
Przekladnia taticuchowa 4,95 :0,97 0,90 0,93
Przekladnia cierna © 0,90:0,96 0,70:0,85
Przekladnia pasowa :
- o pasie klinowym | 0,94 0,96
- ¢ pasie plaskim 0,95-0,97
1.0zyska toczne (jedna para) 0,990 +0,995
Lozyska dlizgowe (jedna para)
-0 tarcl:u ply'mlym 0,99.:0,995
- o tarciu mieszanym 0,975:0,985
Sprzegta 0,97:098

« wartofci wspotczynnikdéw sprawnosci przekladni sq podane bez
uwzglednienia sprawnoéci fozysk
A1,
B. 1,3578,
C. 0,990 do 0,995,
D. 0,99 do 0,995.

Zadanie 28

Kolejno$¢ zabiegow technologicznych podczas wykonywania otworu, na zamieszczonym
rysunku jest nastepujgca:
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A. Wiercenie, powiercanie, pogtebianie,
B. Punktowanie, rozwiercanie, wiercenie,
C. Wiercenie, gwintowanie, fazowanie,

D. Rozwiercanie, rozwiercanie, wiercenia.



Zadanie 29

Kolejnos¢ operacji technologicznych dla przedstawionego watka jest nastepujgca:
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nakietkowanie, toczenie, nacinanie gwintu, hartowanie, szlifowanie,
nakietkowanie, toczenie,

toczenie, hartowanie,

nakietkowanie, toczenie, hartowanie.
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Zadanie 30

Dla elektrody ¢4 natezenie pradu spawania wynosi:

Elektroda BES-1.460 R NOWA

‘POZYCJE SPAWANIA: NATEZENIE PRADU SPAWANIA:
wszystkie z wyjatkiem z gory na dol ' e (p mm A

146 ] 30- 60
.. 2.0 50— 80
PRAD SPAWANIA | BIEGUNOWOSC: | 2,5 50 - 80
) M 80 - 130
prad staty (-) do elektrody lub : ig 120 - 160
prad przemienny (~) Uo > 56 v 5,0 160 — 220

-

A. 50A,
B. 150V,
C. 200A,
D. 150A.



Zadanie 31

Okresl na podstawie zamieszczonej tabeli na ktérym stopniu przetozenia nalezy ustawic
wiertarke, aby wykonac otwoér ¢10 w stali weglowej (R, 650MPa).

Zalecane predkosci obrotowe wrzeciona obr/min przy wierceniu
b m i wierttami kretymi ze stali szybkotnacej
= I :: Srednica wiertla
1 m S [mm] 3 4 5 6 8 10 | 12
Yt IV ﬁ-d Materiat wiercony
X - (itﬂg%gmg) 3000 | 1800 | 1800 | 900 | 900 | 450 | 450
3000 obr/min m
I 1800 obr/min Stal )
m 900 ohr/min (Rjzé%g,@‘g:) 3000 | 1800 | 900 | 900 | 900 | 450 | 450
v 450 obr/min p——
(RE;;VS%QY\(/)I\F,?V:) 3000 | 1800 | 1800 | 900 | 900 | 450 | 450
(gf;;g%g'h;g;) 1800 | 1800 | 900 | 900 | 450 | 450 | 450
A. 1,
B. Il
C. I,
D. IV.
Zadanie 32

Dtugie watki na tokarce mocujemy
A. W uchwycie tréjszczekowym samocentrujgcym,
B. W tulei redukcyjnej,
C. W uchwycie trojszczekowym i podpieramy kiem,
D. W uchwycie czteroszczekowym.

Zadanie 33

Do pomiaru gtebokosci stosujemy
A. Suwmiarke, mikrometr,
B. Suwmiarke uniwersalng, gtebokosciomierz,
C. Srednicowke, suwmiarke,
D. Suwmiarke.

Zadanie 34

Czopy watu korbowego mozemy naprawi¢ poprzez:
A. Napawanie i szlifowanie,
B. Speczenie, i toczenie,
C. Szlifowanie na wymiar naprawczy,
D. Napawanie i toczenie.

Zadanie 35

Na konstrukcje spawang nalezy zastosowac¢ materiat:
A. St3S,
B. Stal 45,
C. BA1032,
D. LT4.



Zadanie 36

Odczytane z katalogu wymiary tozyska 2205 wynosza:

Parametry lozysk kulkowych
wahliwych, mm
] Fy /F,
d D B R|Omacz] C C, | do Da| g: fc
tozyska| daN min  max YT Y
20 47 14 1,0] 1204 ;1010 314 | 25 42 | 0.27] 2,3 3,6
52 15 1,1 1304 | 1270 397 | 26 45 | 0,28 22 3,5
25 52 15 1,0| 1205 | 1210 402 | 30 47 [ 0,27| 2,3 3,6
52 18 1,00 2205 | 1251 42130 47 043] 14 2,
62 24 1,1| 2305 | 2450 735 |31 55 [ 047| 1,3 21

3 )

A. 20x47x14,

B. 25x42x0,27,

C. 2205x1251x421,
D. 25x52x18.

Zadanie 37

Do smarowania tozysko 2205 pracujgcego z matg predkoscig obrotowg nalezy zastosowac:
A. Smar grafitowy,
B. LT4
C. Olej przektadniowy,
D. Wazeline techniczna.

Zadanie 38

Na tuleje tozysk Slizgowych nalezy zastosowac:
A. Stat tozyskowa,
B. Teflon, grafit, spieki tozyskowe, stopy tozyskowe, zeliwo,
C. Stat tozyskowa, tworzywa sztuczne,
D. Braz, stat fozyskowa.



Zadanie 39

Miejscem utwierdzenia belki jest punkt A. Moment zginajgcy wzgledem tego punktu wynosi:

A

A. 4 Nm,

2 M

SO

B. 20000Nm,

C. 2Nm,

D. 4000 Nm.

Zadanie 40

1 kilogram srub o dtugosci 35 mm i sSrednicy 6 mm kosztuje 10 zt. Na podstawie fragmentu

katalogu oblicz ile kosztuje 1000 sztuk:

Fragment katalogu $rub

F=2 000N

Masa 1000 sztuk w kg
) d 5 6 8 10 12

28 5,390 8,014 16,21 2773 39,66
30 5,638 8,370 16,85 2874 41,12
35 76,258 9,260 18,45 31,26 44 77
40 10,150 20,05 32,78 48 42
45 21,65 36,30 52,07
50 23,25 38,82 55,72
55 41,34 59,37

A. 92,6 zt,

B. 9,260 zk,

C. 350 zt,

D. 60 zt.




Zadanie 41

Wydajnos¢ 1 litra farby przy jednokrotnym malowaniu wynosi 10 m?. lle potrzeba litréw
farby na jednokrotne pomalowanie dachu o wymiarach 15x10 m?

10 litréw,
15 litrow,
150 litrow,
100 litrow.
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Zadanie 42

Szlifowanie bez okularéw ochronnych grozi:
A. Uszkodzeniem mechanicznym dtoni,
B. Poparzeniem dtoni,
C. Uszkodzeniem wzroku,
D. Porazeniem pradem.

Zadanie 43

Praca na maszynach bez oston na czesciach wirujgcych grozi:
Poparzeniem dtoni,

Porazeniem pradem,

Uszkodzeniem stuchu,

Urazem mechanicznym.
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Zadanie 44

Podczas spawania nalezy zastosowac nastepujace srodki ochrony indywidualnej:
A. Fartuch ochronny, tarcze lub przytbice, rekawice spawalnicze,
B. Rekawice spawalnicze,
C. Tarcze spawalniczg, fartuch,
D. Maske, tarcze, przytbice.

Zadanie 45

Podczas ciecia szlifierkg kontowa nalezy zastosowac Srodki ochrony indywidualnej w
postaci:

A. Okularéw ochronnych,

B. Maske przeciwpytowaq,

C. Fartuch,

D. Rekawice skorzane.

Zadanie 46

Do tymczasowego zabezpieczenia przed korozjg prowadnic tokarki nalezy zastosowac:
A. Farbe olejna,
B. Smar grafitowy,
C. Olej maszynowy,
D. Zuzyty olej silnikowy.



Zadanie 47

Cynkowanie, chromowanie, niklowanie stosujemy w celu:
A. Trwatego zabezpieczenia przed korozja,

B. Dekoracyjnym,

C. Uzyskania potysku na powierzchni,

D. Nadania fadnego koloru wyrobowi.

Zadanie 48

W przektadni zebatej liczba zebow wynosi di=20, d,= 40. Przetozenie tej przektadni wynosi:
A. 1/2,
B. 2/1,
C. 3,
D. 4.

Zadanie 49

Do wykonania potgczenia nitowanego potrzeba nitow:
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A. 10,
B. 4,
C. 12,
D. 16.
Zadanie 50

Zuzyty olej silnikowy nalezy wyla¢ do:
A. Kanalizacji,
B. Rzeki lub jeziora,
C. Zbiorczego naczynia w celu utylizacji,
D. Do naczynia w celu spalenia.



Klucz odpowiedzi

Nr Nr Nr Nr Nr
zadania zadania zadania zadania zadania

1. A 11. C 21. C 31. D 41. B
2. B 12. B 22. A 32. C 42. C
3. B 13. B 23. D 33. B 43. D
4, D 14. A 24. A 34. C 44, A
5. B 15. A 25. C 35. A 45, A
6. A 16. A 26. C 36. D 46. C
7. D 17. D 27. C 37. B 47. A
8. A 18. C 28. A 38. B 48. A
9. D 19. A 29. A 39. D 49, C
10. B 20. A 30. d 40. A 50. C
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